	
	RELAÇÃO DE SOLDADORES 

QUALIFICADOS


	Nº

DATA:

FOLHA:


	LOCAL:
	CONTRATO:   


	CLIENTE:  


	SERVIÇO:

	SINETE
	NOME
	CQS Nº
	PROCESSO
	Nº P
	Nº F
	POSIÇÕES

QUALIFICADAS
	FAIXA DE

ESPESSURA.

(mm)
	FAIXA DE

DIÂMETRO.

(mm)
	COBRE

JUNTA
	PROG. DE

SOLDAGEM
	VALIDADE
	OBSERVAÇÕES

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	LEGENDA:

TIG – ELETRODO DE TUNGSTÊNIO COM GÁS INERTE

ER  - ELETRODO REVESTIDO
	NOTAS GERAIS: 

1) P1 à 11 E P4X                                                                          

2) CORRENTECONTÍNUA/POLARIDADE   

    DIRETA (CC-)       
	3) GÁS DE PROTEÇÃO: (Raiz)/COM/SEM

4) INSERTO : SEM/COM                                                        

5) GÁS DE PROTEÇÃO (Raiz) : COM 
	6) SEM/COM

7) 1 à 4G E 1 à 4F

8) ( >=73,0 mm p/ 1G e 2G                                      

     ( < 610 mm p/ 3G e 4G
	9) 1 e 2G e 1 à 3F

10) ( >= 73,0 mm p/ 1G

       ( < 610 mm p/ 1G e 3G

	________/_______/________

INSPETOR DE SOLDA NÍVEL I
	________/_______/________

INSPETOR DE SOLDA NÍVEL II
	________/_______/________

COORDENADOR DA QUALIDADE
	________/_______/________

CLIENTE


