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	Pagina:

(page)
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	Data:

 (Date)



	Soldador:  
(welder):          
	Sinete Nº    

(stamp)                             
	

	Norma Aplicável:  

(applicable norm)                      


	Testes Requeridos:   

 (required tests)             

	Processo de Soldagem:     

(weld process)
	Tipo:                              

(type) 



	Junta:                 
(joint )



	




 

	Metal de Base

(base metal)
	Tratamento Térmico Pós soldagem

 (postwelding heat treatment)

	Especificação do Material          

(material specification)               
	Temperatura:                         
(temperature)

	Tipo ou Grau:                                           

(type or grade)
	Tempo:                             
(time)

	PNº   
	Grupo:     
	P Nº    
	Grupo:    
	Outros:                                   
(Others)


	Espessura do CP:                 
(coupon thickness)
	Gás

(Gas)

	Diametro do CP:                    
(coupon diameter)
	% Composição

(percent composition)

	Metal de Adição

(filler metal)
	
	Gás

(gas)
	Mistura

(mixture)
	Vazão

(flow rate)

	Especificação do material:

(material specification)
	
	Proteção:

(shielding)
	
	
	

	Classificação AWS:

(AWS classification)   
	
	Purga:

(trailing)
	
	
	

	Metal de Adição F Nº:

(filler metal F number)   
	
	Proteção Raiz:

(backing)
	
	
	

	Análise metal de solda A Nº:

(weld analisys A – Nº)
	
	Características Elétricas:

(electrical characteristics)

	Ø Metal Adição(mm):

(size of filler metal)  
	
	Corrente:                                              

(current)

	Esp. Metal de Adição (mm):

(weld metal thickness)
	
	Polaridade:                  

(Polarity)                                                          

	Posição:

(position) 
	
	Amperagem:               
(amper)                                   

	Posições em Chanfro:

(positions in chamfer)                         
	
	Voltagem:                       

(volts)                                      

	Progressão da Soldagem:

(welding progress)
	
	Eletrodo de Tungstênio:     
(Tungsten electrode size)

	Posições em Ângulo:

(position in angle)    
	
	Outros:                                      

(others)

	Posição do Teste:

(test position)    
	
	Técnica

(technique)

	Pré-aquecimento

(preheating)
	Velocidade de Avanço:           
(travel speed)                                       

	Temperatura de Pré-aquecimento:                   
(preheating temperature)
	Depósito Linear ou trançado:   
(string or weave bead)

	Temperatura de Interpasse:                              

(interpass temperature)
	Oscilação:                              

(oscilation)

	Técnica de Aplicação:            

(aplication technique)
	Passes Múltiplos ou simples: 
(single or multiple electrode)

	Outros:  

(others)
	Outros:  

(others)
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	  TESTE DE  TRAÇÃO

(tensile test) 

	CORPO DE PROVA

TIPO

(Specimen)     type)
	LARGURA

(width)

(mm)
	ESPESSURA 

(thickness)

(mm)
	AREA

(area)

(mm)

AREA

(area)

(mm2)


	CARGA

(ultimate total load)

(KN)
	LIMITE DE RESISTÊNCIA

(Ultimate unit stress)

Kgf  /  N/mm2
	LOCALIZAÇÃO DA FRATURA (Type of failure & location)
	RESULTADO

Results

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	TESTE DE DOBRAMENTO GUIADO

(guide bend test)

	Tipo e Figura nº

(type and figure nº)
	Resultado

(result)

	Dobramento de face:                    

(face bend)                     
	

	Dobramento de face :                   

(face bend)                     
	

	Dobramento de raiz:                     

(root bend)                      
	

	Dobramento de raiz:                     

(root bend)                      
	

	TESTE DE IMPACTO

(charpy test)

	C. P. Nº

(specimen nº)


	Local do Impacto

(notch location)
	Dimensões do 

CP

(specimen size)
	Temperatura de Teste

(test temperature)
	Valores do Impacto

(impact values)
	Ensaio de Queda

(drop weight break – y/n)

	
	
	
	
	Joules
	Cisalhamento %

(% shear)
	Media
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	Observações:       

(observations)               

	TESTE DE FILETE DE SOLDA

(filled weld test)

	Resultado:

(result satisfactory: y/n)


	[   ]  sim
       (yes)
	 [   ] não
        (no)
	Penetração no metal de base:

(penetration into parent metal)
	[     ] sim

        (yes)
	[    ] não

       (no)

	Macro – Resultado:          

(macro result)

	OUTROS TESTES                 

(others tests)

	Tipo do Teste:              

(type of test)

	Analise do Deposito:    

(deposit analisys)

	Obs: 

 

	Teste Conduzido :  


	Nº Certificado de Laboratório:                                            data:  
(laboratory – test nº)                                                                    (date)

	CERTIFICAMOS QUE AS DECLARAÇÕES FEITAS NESTE REGISTRO SÃO CORRETAS E QUE AS PLACAS DE TESTE FORAM PREPARADAS, SOLDADAS E TESTADAS DE ACORDO COM OS REQUISITOS DA NORMA APLICAVEL.

We certify that the statments ins this record are correct and that the test  welds were prepared, welded and tested in accordance with the requirements of applicable norm.


	Inspetor de Soldagem:  

(Welding Inspector):

Ass./Data: 

assign/ Date :
	Controle da Qualidade:

Quality Control:

Ass./Data: 

assign/ Date:
	Fiscalização:

Ass./Data: 

assign / Date:                                                                                                      
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