	
	CERTIFICADO 

DE QUALIFICAÇÃO DE SOLDADOR


	Nº.:

	
	
	SINETE:

	
	
	FOLHA:        1  /  1

	Certificado nº

Nome do Soldador:                       

Norma ou Código de Referência: 

Processos de Soldagem:                

Conforme EPS:                              

Qualificação pela RQPS:               
	Data: 

C.P.:         

CPF.:       

Tipo:         

	Metais de base

	Peças de Teste
	Faixa de Qualificação

	Espec.: 

Nº P:                                                 Grupo Nº.: 

Espessura:                                         Diam.: 

Posições:                                           Prog.:  

Espess. de depósito:  

Nº F:
	N. ºP:                                  Grupo Nº         

Espessura:  

Diâmetro:      

Posições:                             Prog.:

Cobre Junta:

Nº F: 

	

	Gás de Proteção:    

Composição:          

Vazão: 

Outros: 
	Gás de Purga:   

Composição:   

Vazão:           

 Outros:



	Parâmetros e Consumíveis de soldagem

	Passes
	Consumíveis
	Espec. Classif. AWS.
	NºF
	Diâm.
	Amp.
	Volt.
	Corr.
	Pol.

	RAIZ.
	
	
	
	
	
	
	
	

	ENCH.
	
	
	
	
	
	
	
	

	ACAB.
	
	
	
	
	
	
	
	

	Inspeção visual
	( X ) Aprovado
	(   ) Reprovado

	Ensaios Não Destrutivos

	Tipo:                  Radiografia 
	Proc. Nº:        

	Relatório: Nº.     
	Resultado:    

	Tipo:                  Visual
	Proc. Nº:      

	Relatório:    
	Resultado:     

	Obs.:
	

	Ensaios Mecânicos

	Dobramento

	C.P.Nº
	Tipo
	Resultado          
	C.P.Nº
	Tipo
	Resultado

	--
	--
	--
	--
	--
	--

	--
	--
	--
	--
	--
	--

	Obs.: CERTIFICAMOS QUE OS VALORES E INFORMAÇÕES CONSTANTES DESTE DOCUMENTO ESTÃO CORRETOS E QUE AS PEÇAS DE TESTE FORAM PREPARADAS, SOLDADAS E TESTADAS DE ACORDO COM OS REQUISITOS DAS NORMAS APLICÁVEIS INDICADA ACIMA.


	INP. DE SOLDA N II
	“( nome da firma )”
	CLIENTE

	
	
	











